GE Healthcare

Incubadora Lullaby XP
Cuidados intermedios

neonatales

Mejores cuidados para el bebé, mayor eficiencia para usted




Todo lo que necesita al
alcance de su mano

La ultima generacion de incubadoras Lullaby™ XP
ofrece un rendimiento contrastado con nuevas
funciones que mejora aun mas el flujo de trabajo
clinico.

La incubadora Lullaby XP de GE Healthcare esta
disenada para ayudarle a satisfacer las complejas
necesidades de los bebés delicados. Su avanzado
microentorno funciona de forma sencilla y eficiente,
de forma que su personal clinico pueda dedicar

su tiempo a sus pequenos pacientes en vez de

al manejo del sistema.



NO SE COMERCIALIZA EN LOS ESTADOS UNIDOS.
NO AUTORIZADO POR LA FDA ESTADOUNIDENSE.



Controles en un vistazo

El personal médico puede ver la temperatura de la piel, del aire y
predeterminada con tan sélo echar un vistazo al panel de control. La
humedad relativa y otros pardmetros del sistema pueden monitorizarse y
visualizarse pulsando un botén. El sistema mantiene una monitorizacion
continua en caso de corte del suministro eléctrico, con la informacion de
todos los pardmetros- temperatura, humedad y oxigeno - disponible
durante unos 30 minutos.

Niveles constantes de humedad y oxigeno

La incubadora Lullaby XP contribuye a mantener un microentorno
estable. Los sistemas de servocontrol existentes ajustan automdticamente
los niveles de oxigeno y humedad para mantenerlos en los valores
programados por el usuario. De esta forma, el personal médico puede
tener mayor confianza en la estabilidad del entorno del bebé y dedicar
menos tiempo a la supervision visual de las pantallas del sistema.
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Optimizando el suministro de oxigeno

La incubadora puede equiparse con un sistema limitador del flujo de aire
para facilitar el suministro de oxigeno. Cuando se utiliza oxigeno puro, la
toma de aire fresco se cierra automdaticamente para mantener una alta
concentracion de oxigeno. Si el suministro de oxigeno se interrumpe por
cualquier motivo (un tanque vacio o una linea de suministro bloqueada,
por ejemplo), la incubadora permite automdticamente la entrada de aire
fresco para impedir la acumulacion de CO; en el compartimiento del bebé.
También puede anadir un sistema de monitorizacion de oxigeno para una
supervision continua de los niveles de oxigeno.



Acceso excepcional para el personal médicoy
para la familia

La incubadora Lullaby XP esté disefiada de forma que el personal
clinico y la familia puedan acceder facilmente al bebé, aumentando la
seguridad y la eficacia de los cuidados:

 La base elevable permite ajustar con facilidad la altura de la
incubadora para adaptarla a la estatura del profesional clinico.
Su mecanismo suave y sin vibraciones permite trabajar sin m
adoptar posturas incémodas, y funciona de forma silenciosa
para no molestar al bebé.

e Seis ventanillas permiten acceder al bebé desde practicamente
cualquier dngulo. Ademds, una segunda puerta trasera
proporciona un método adicional para acceso inmediato.

* El soporte deslizante hacia el exterior del colchén y el mecanismo
de inclinacién ajustable facilitan la colocacion del bebé.

Ponga los accesorios en su lugar
Hay un lugar para cada elemento en la incubadora Lullaby XP.
e Su bandeja de rayos X integrada reducen las posibles molestias

fisicas al bebé durante los procedimientos y promueve el
desarrollo.

e Su resistente sistema de rieles de cola de milano permite montar
los accesorios con facilidad y flexibilidad.

e Suinnovador sistema de organizacién de tubos y soporte de
jeringa le ofrecen mayor flexibilidad para evitar que los tubos y
cables del equipo obstaculicen su trabajo y soporten la jeringa
durante el proceso de alimentacion por gravedad

e Sus cajones de facil acceso abatibles hacia el lateral ofrecen un
espacio de almacenamiento esencial para pafiales, mantas y
otros accesorios.




Calor dentro, estimulos fuera

La cubierta acrilica transparente del sistema

con doble pared conserva el calor al tiempo

que permite ver al bebé sin problemas. El nuevo
cobertor acogedor, con aspecto de pequeno
edreddn acogedor, permite evitar la entrada de
estimulos negativos para el bebé, tales como luz y
ruido, generando un entorno mas tranquilizador.

Disenada para ofrecer un

entorno silencioso

La incubadora Lullaby XP crea un entorno silencioso
que favorece el confort y la mejoria de bebés
delicados, gracias a los elementos siguientes:

* Niveles de ruido bajos - <50dBA en condiciones
de uso normales

e Cierres de ventanillas silenciosos

 Nivel de vibracién y ruido bajo durante el uso
de la base elevadora

Cumplimiento de las normas de
seguridad y mejora del control
de infecciones

La proteccion de la salud y la seguridad de los
bebés es su prioridad. La incubadora Lullaby XP
cumple todas las normas de calidad vigentes de
la Comisién Electrotécnica Internacional (CEl), por
lo que representa la opcién mds segura para su
drea de cuidados neonatales. El sistema también
facilita el control de infecciones. Las superficies
de la incubadora permiten una limpieza rapida y
en profundidad, y su cdmara de humidificacion
desmontable se retira con facilidad para
desinfectarla de forma manual o en autoclave.

GE Healthcare se ha comprometido a ampliar

el acceso a una asistencia materno-infantil de
calidad en todo el mundo. Al igual que usted,
queremos hacer todo lo posible para ayudar a

los bebés prematuros y enfermos a salir de las
unidades de cuidados neonatales y reunirlos con
sus familias lo antes possible. La Ultima generacion
de sistemas de incubadoras Lullaby XP estd
disenada para ayudarle a cumplir ese objetivo
para todos los bebés y todas las madres en todo el
mundo.

Para mads informacién sobre la incubadora Lullaby
XP, pdngase en contacto con su representante de
ventas local de GE o visitenos en gehealthcare.com



Especificaciones técnicas

Incubadora Lullaby XP Caracteristicas generales

¢ Cubierta de pared doble con

puerta plegable grande

¢ Mobdulo de control (con pantalla
digital de humedad relativa)

Colchon grande

con bandeja de rayos X

pa sivo

Sistema de oxigeno pasivo
Mecanismo de inclinacion
Cortina de aire

Dimensiones

Soporte deslizante para el colchén

Sistema de control de humedad

¢ Sonda de temperatura cutdnea
(reutilizable)

¢ Sonda de aire (con sensor de
temperatura dual y sensor de
humedad)

e Filtro de aire

¢ Filtro de oxigeno

¢ Depdsito de agua con indicador
de nivel

¢ Riel de proteccion lateral

Compartimiento del bebé (espacio
utilizable):

88 cmAnx 33 cmAlx45cm P

Colchén:

65cmAnx39cmP

Puerta de acceso frontal:

70 cm An x 34 cm Al

Puerta de acceso trasera:

70 cm An x 35 cm Al

Precision de la medicion de +0,3°Cde 15°C a 45°C

temperatura del paciente:

Velocidad del aire: <15 cm/seq.

Nivel de sonido:

<50 dBA (en condiciones de prueba)

Rendimiento del humidificador

Capacidad del depbsito: 1,400 ml

Precision:
y una temperatura de 24°C)

+5%, hasta el 60% (con una humedad relativa del 40%

Servocontrol de humedad (opcional) Rendimiento

Intervalo de control: 30% - 95% en incrementos del 1%

Recovery time:
36°C de temperatura en el compartimiento

<30 mins, con una humedad relativa del 50% al 80% y

Capacidad del depésito: 1,000 ml

Precision: +5%, hasta el 95%

Alarmas: +5%

Servocontrol de oxigeno (opcional) Rendimiento

Intervalo de control: 20% - 65% en incrementos del 1%

Intervalo de visualizacion: 5% -99,5%

Espacio para almacenamiento: 2
cajones

Profundidad del cajén- 17 cm
Volumen del cajén - 17000 cc

Dimensiones externas:

128 cm Al x 108 cm An x 60 cm P

Altura del colchén a la cubierta:

33 cm (con pared doble)

Altura de la cama:

950mm (con base fija)
930mm-1130mm (con base elevable)

Caracteristicas fisicas

Tiempo de recuperacion: <5 mins al 58,5%

Alarmas: +2%

Entorno de funcionamiento

Temperatura: de 18°a 30°C

Humedad:

de 5% a 95% de humedad relativa sin condensacion

Servicio y mantenimiento

Peso: 91 kg
Angulo de inclinacién del +12° variable de forma continua Baterfa: 2X3‘.7.V l?OO&nAh ;
colchon: Litio-ion (de serie)
! o 500 Bateria para el reloj en tiempo real - 3V Li CR1220
Filtro de aire: 0,35 um - 99% NVRAM:
Puertos V. 8 Periodo de calibracién/mantenimiento Anualmente
Ventanillas: 6 preventivo recomendado:
Requisitos de alimentacion eléctrica Opciones y accesorios
0,
* 230%10% VAC 50/60Hz ¢ Base elevable e Portasueros
s 115%10% VAC 50/60 Hz ¢ Sistema de servocontrol de e Estante para el monitor

Consumo de energia:

* 600 VA (con base elevadora)

¢ 460 VA (sin base elevadoral)

Conformidad normativa

humedad .
¢ Servocontrol de oxigeno y humedad  »

(con sistema de entrada DISS o NIST

o AirLiquide ) .

Protector para ventanilla
Sistema de supervision de
oxigeno

Sistema limitador del flujo

» Cajones para almacenamiento
¢ Sonda de temperatura cutdnea dual

de aire: Limita el flujo de aire
fresco para ahorrar consumo

e |EC60601-2-19:1990 + A1:1996
e |EC60601-1:1988 + A1:1991 + A2:1995

* Puerta de acceso trasera de oxigeno
e Columna de cola de milano e Funda para la cubierta

Configuraciones del control de usuario

Control de temperatura cutdnea
del bebé:

34-38°C en incrementos de 0,1°

Control de temperatura del aire:

20-39°C en incrementos de 0,1

Rendimiento del sistema

Sistema de control basado en
microprocesador:

Ofrece informacién sobre la temperatura del aire, la
piel y de control, con humedad relativa y servofuncio-
nes opcionales de oxigeno y humedad.

Variabilidad de la temperatura:

<0,5°C

* No se comercializa en todos los paises

» Organizador de tubos
¢ Poste de uso general



Calidad para todos los bebés y centros
médicos

En GE Healthcare, compartimos su compromiso por proporcionar cuidados
de alta calidad para las madres y los bebés. Nuestra gama de productos
para fototerapia y microentornos Lullaby crece para ofrecerle tecnologia

avanzada dirigida a satisfacer las necesidades sanitarias de recién nacidos
y lactantes, que ademads permite gestionar el coste de la atencion médica.

Acerca de GE Healthcare

GE Healthcare ofrece tecnologias y servicios médicos realmente
innovadores que forjan una nueva era en el mundo del cuidado de los
pacientes. Nuestra amplia experiencia en campos como las tecnologias
de imdgenes e informaciéon médica, diagndstico clinico, sistemas de
monitorizacién de pacientes, desarrollo de fdrmacos, tecnologias de
fabricacion de productos biofarmacéuticos, mejora del rendimiento y
servicios de alta eficacia ayudan a nuestros clientes a prestar los mejores
cuidados a un ndmero creciente de pacientes en todo el mundo y con un
costo menor. Establecemos ademds alianzas con lideres en el sector de la
asistencia sanitaria y nos esforzamos por aprovechar al maximo el
cambio de politica global necesario para implementar con éxito un giro
hacia sistemas de cuidados sanitarios sostenibles.

Nuestra vision “healthymagination” para el futuro invita a todos a unirse
a nuestro trayecto de desarrollo continuo de innovaciones orientadas a
reducir costes, ampliar el acceso a los servicios sanitarios y mejorar su
calidad en el mundo.
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GE y el monograma de GE son marcas registradas de
General Electric Company.

Lullaby es una marca registrada de

General Electric Company.

GE Healthcare, una division de General Electric Company
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